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Die Brfindung betrifft ein Verfahren zsur Verarbeitung von 
Brauereitreber in fUr ffahrungs- und Futtermittel sowie the- 
rapeutisch wirksame Mittel bestimmte Produkte, bei dem Tre- 
berfest- und -fliissigteile voneinander ge-fcrennt werden. 

Der in Brauereien, z. B. bei der Bierhers-tellung, nach dem 
sog. Mai3chprozeQ zurUckbleibende, als Treber bekannte Ruck- 
stand wurde bisher entweder als Nafitreber in frischem Zustand 
verfuttert oder fur die spatere Verfutterung in Silos gela- 
gert oder aber zu Trockenfuttermittelh verarbeitet» Die Ver- 
wendung von frischem Biertreber und Trebersilage als Zusatz 
zu Mineral- oder Mischfuttera scheiterte lange Zeit an der 
auBerordentlich geringen Haltbarkeit dieser Produkte, die 
selbst in silierter Form hb*chstens 3 Tage betragfc. Zur Ver- 
besserung der Haltbarkeit hat sich der Zusatz von Melasse 
sowie die Verarbeitung des Trebers nach dem aus den deut- 
schen Offenlegungsschriften 2 042 514 und 2 147 775 bekann- 
ten Verfahren als vorteilhaft erwiesen, wonach der Treber 
4 Wo chen lang, gegebenenfalls unter Druck, vergoren, sein 
Wassergehalt auf maximal 70 # gesenkt, das partiell entw^s- 
serte Produkt unter Zusatz von etwa 20 Viehsalz zerklei- 
nert und anschlieBend von unverdaulichen Bestandteilen be- 
freit wird, wobei ein als Zusatz fur Mischfutter geeignetes 
Produkt ent stent. 

Bs wurde feraer v'eraueht, den nur etwa 25 # Protein enthal- 
tendex#^5lr e als Viehfutter nur einen verhaltnismaBig niedri- 
gen Preis erzielt, in ein proteinreicheres Produkt zu ttber- 
fiihren, urn inn teurer verkaufen zu kbnnen. Wie sich aus der 
deutschen Of fenlegungsschrift 2 216 225 ergibt, wurde dieses 
Ziel mit Hilfe von Zentrifugen, die mit einem Schneckenf 6r- 
derer bzw. mit Dusen ausgestattet sind, nicht erreicht wegen 
der zu groben Vorfraktionierung und dem Verstopf en der Dusen. 
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Nach dem in dieser Of f enlegUngsschrift beschriebenen Ver- 
fanren gelingt jedocn die Herstellung eines proteinreicnen 
Produktes durcn Behandlung einer f liiasigen Trebersuspension 
in. mindestens einem speziellen Zentrifugensieb mit zwei, 
verschieden groBe Lbcner aufweisenden rotierenden, konzen- 
trischen, konisehen Sieben und Nach-behandlung in einer Nor- 
mal zentrifuge. Die .Ausbeute' an auf diese Weise erhaltenem 
Protein vermag jedoch nicht voll zu befriedigen * 

Bei diesen bekannten Verfanren werden die flttssigen Treber- 
anteile verworfen. Aus der deutschen Patentschrift 1 767 473 
ist allerdings auch bereits ein Verfanren bekannt, wonacn . 
der TreberpreBsaft als Anmachflussigkei-b fiir Brot- und Back- 
warenteig in vorteilnaf ter Weise eingesetzt wird. Bei diesera 
bekannten Verfanren werden, andererseits keine Vorscnlage fiir 
die gewerbliche Verwertung der Treberfeststoff e gemaeht. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfanren anzugeben, das 
den in Brauereien in gro Ben Mengen anfallenden Treber wirt- 
schaftlicb voll zu nutzen und in mogLichst viele, gewerblich 
in besonders vorteilhaf ter Weise verwertbare Produkte aufzu- 
arbeiten erm5glicht. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB die angege- 
bene Aufgabe dadurch losbar ist, daB in einer Kombination yon 
genau auf einander abgestimmten Verf anrensstuf en der 5reber 
mit Hilfe haadelsiiblicner Trennapparaturen, deren Eignung fur 
den speziellen Zweck durch. ausfttnrliche 3?ests sichergestellt 
wurde, in verschiedene Pliissig- und Pest stoff produkte in 
solcher Weise getrennt wird, daB alle anfallenden Endproduk- 
te auf dem Nahrungs- und Ihxttennittelsektor Absatz find en. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfanren zur Verarbeitung 
von Brauereitreber in fur Eahrungs- und Futtermittel sowie 
therapeutisch wirksame Mittel bestimmte Produkte, bei dem 
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Treberfest- und -fliissigteile voneinander ge trennt werden, 
das dadurch gekennzeichnet ist, dafl man zunachst den nas- 
sen Treber mit Hilfe einer Schneekenpresse in f aserhalti- 
gen Treberpreflsaft und einen das Verfanrensprodukt I dar- 
atellenden PreBtreber trennt, danach den faserhaltigen Tre- 
berpreflsaft mit Hilfe eines RUttelsiebs in einen faserarmen 
Trebersaft und Rohfaserbestandteile trennt , und scnlieBlicn 
den faserannen Trebersaft mit Hilfe eines Dekanters in die 
das Verfanrensprodukt II darstellende Treberflussigkeit 
und eine das Verfanrensprodukt III darstellende Treberpaste 
trennt • 

Durch. die Brf induing wird erreicht, daQ der in Brauereien an- 
fallende NaBtreber, dessen Feuchtigkeitsgenalt in der Regel 
etwa 80 $> betrSgt, in einen fur Futtermittelzwecke verwend- 
baren PreBtreber, in eine fur ffaarungs- mittel-, Futtermit- 
tel- und tnerapeutische Zwecke geeignete ^reberflussigkeit , 
sowie in eine fur Futtermittelzwecke verwendbare, besonders 
proteinreiene Treberpaste verarbeitbar ist, wobei selbst die 
zusatzlich noch abgetrennten Rohfaserbestandteile mit dem 
PreBtreber vereinigt und verfUttert werden kSnnen, so daS 
eine vollstandige Nutzung des Brauereitrebers in besonders 
wirtschaftlicher Weise gelingt. 

2>ie Erfindung wird durch die beigeftigte Zeiennung naher ver- 
anschaulieht t in der darstellen: 

Pig. 1 eine schematiscne tibersicht uber die erf indungsgemafien 
Verfahrensstufen und Verfaarensprodukte und 

Pig. 2 ein das Verfahren der Erfindung erlautemdes FlieB- 
schema, das den Typ der sich als besonders ge eigne t 
erweisenden Trennapparaturen erkennen laBt. 
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Wie sich aus den Figuren 1 und 2 ergibt, wird der in Braue- 
reien anf allende Nafctreber 1 , dessen Feuchtigkeitsgehalt in 
der Re gel etwa 80 $ betragt, in eine Schneckenpresse 2 ein- 
gebracht, die mit einer in einer Siebtrommel untergebrach- 
ten, sich konisch ver^ungenden Schnecke 3 aowie einem im 
EinfiUlstutzen untergebrachten RUhrer 4 ausgestattet ist, 
wobei RUhrer und Schnecke mit einer gemeinsamen Antriebs- 
vorrichtung A verbunden sind. Durch die Vbrtriebs- und PreB- 
wirkung der Schnecke wird ein faserhaltiger TreberpreSsaft 
5 aus dem Nafitreber ausgepreSt, der durch Schwerkraft ab- 
fliefit, wahrend dBr erhaltene PreBtreber6( Produkt I), des- 
sen Feuchtigkeitsgehalt etwa 60 bis 64 betragt, am Schnek- 
kenkopfende herausged&ruckt wird* 

Der abflieSende faserhaltige TreberpreBsaf t hat einen Trocken 
substanzgehalt von etwa 6 bis 7 # und wird dem Ruttelsieb 7 
zugefiihrt, wo er von den Rohfaseranteilen 8 grSBtenteils 
gereinigt und al3 faserarmer Trebersaft 9 abgezogen wird. 
Die Sohfaseranteile 8 werden in besonders vorteilhaf ter Wei- 
se mit dem Prefltreber 6 (Produkt I) vereinigt. 

Der faserarme Trebersaft 9 wird in den Dekanter 10 eingelei- 
tet, der aus einer mit hoher Drehzahl umlaufenden, sich 
stumpfkegelf o*rmig verjungenden, tiber Antrieb A angetriebenen 
Trommel 11, der Zufiihrung 12, dem Austrag 13 und dem Ablauf 
14 besteht. tJnter dem EinfluB der hohen Zentrifugalkraft 
setzen sich die Feststoffe des Trebersaftes in ktirzester 
Zeit an der Trommel innenwand ab, wo sie von der eingebauten 
Schnecke 15 erfaBt, in Richtung Austrag 13 gefb'rdert und 
durch diesen in Form der Treberpaste 16 (Produkt III) aus- 
geworfen werden. Die gereinigte Fltissigkeit fliefit zum 
grofien Durchmesser der Trommel, lauft dort liber eine die 
HcShe des Flttsaigkeitsniveaus in der Trommel bestimmende 
Wehrscheibe 17, und verlaBt Uber Ablauf 14 in Form der Tre- 
berflussigkeit 18 (Produkt II) den Dekanter. 
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Die Treberflussigkeit 18 (Produkt II) enthalt etwa 0,5 % 
Trockensubstanz und kann in der Nahrungsmitteltechnologie 
Verwendung finden, z. B. als Anmachflussigkeit fur Back- 
teig, Oder als E^rttermittelkomponente insbesondere in der 
Aufzucht von Jungvieh, z* B # Kalbern, verwendet, oder auf- 
grund seiner vorteilhaf ten antidiarrhoeischen Wirkung als 
th.erapeutisch.es Mittel eingesetzt werden, 

Bie ahreberpaste 16 (Produkt III), die etwa 25 $> Trocken- 
substanz enthalt, deren Proteingehalt etwa 55 bis 65 % be- 
tragt, erweist sich als besonde^ vorteilhaf te Komponente 
fttr umstell- und Mastf utter fur Jungvieh, z. B. K&lber, und 
kann auch auf dem Nahrungsmittelsektor, z. B. in der Brot- 
industrie, Verwendung find en. 

Die erfindung3gemafi herstellbaren Verfahrensprodukte I, II 
und III zeichnen sich. auf grund der schonenden Aufarbeitung 
durch einen besonders bohen Gehalt an nativen Wirkstoffen, 
z. B« Enzymen, Vitaminen und Spurenelementen, aus, und be- 
wirken daher einen tiefgreif enden Auf schluB der Kraftfut- 
ter, denen sie beigemischt sind, so dafi .eine besonders vor- 
teilhaf te Nahrstoffverwertung und Kostensenkung die Folge 
ist. Vorteilhaf t ist ferner, dafi die erf indungsgemafi her- 
stellbaren Treberprodukte die Aufzucht und Mast von Schlacht- 
vieh ermoglichen, das der Handelsklasse I zugeordnet werden 
kann, Ein weiterer Vorteil ist die 1 Jahr iibersteigende 
Haltbarkeit der mit etwa 1 bis 3 vorzugaweise 2 # Kon- 
servierungsmittel, z. B. Propion- oder Sorbinsaure versetz- 
ten Treberprodukte. Als vorteilhaf t erweist sich ferner, dafi 
erfindungsgemafl eine Treberpaste (Produkt III) in hSherer 
Ausbeute und mit hoherer Proteinkonzentration als nach be- 
kannten Verfahren herstellbar ist. Bie ungewShnliche Wirt- 
schaftlichkeit des Verfahrens der Erfindung ergibt sich 
sohon daraus, dafl der erhaltene Prefltreber (Produkt I) als 
Mastfutterkomponente in der Kiikenmast zu gleich vorteilhaf- 
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ten Ergebnisse wie IfaBtreber und Trebersilage ftthrt, d» h. 
Ublichen bekannten MastiTuttern uberlegene Futtermittel er— 
gibt, darttber hinaus jedoch nur eines von drei besonders 
wertvollen, auf deift Nahrungsmittel-, Futtermittel- und tne- 
rapeutischen Sektor in besonders vorteilhaf ter Weise ver- 
wendbaren mad marktgerecht absetzbaren Produkten bildet. 
Als we it ere Vorteile konunen hinzu, daB si en Mahlvorgange 
wahrend des einfach durcnzuftihrenden Verfahrens der Erf in— 
dung eriibrigen, daB Wasserzugaben entfallen, daB pro Stunde 
10 t NaBtreber, so^rle er angeliefert wird f glatt verarbeit- 
bar sind und daB der Kostenaufwand urn etwa 1/3 niedriger 
ist als bei Verwendung von Siebzentrifugen. 

Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung naher erlau- 
"bern. 



509830/0591 



2403203 



Beispiel 1A 



Dieses Beispiel zeigt die Aufarbeitung des in Brauereien an- 
fallenden IfaBtrebers, die in den Pig. 1 und 2 schematise!* 
dargestellt wird. 

a) In kontinuierlichem Verfahren wurden pro Stunde 10 t 
NaBtreber in Form des in Brauereien anfallenden Abfall- 
produkts mit einem Feuchtigkeitsgehalt von etwa 80 # in 
einer handelsublichen Schneckenpresse abgepreBt, wobei 
etwa 6 -t PreStreber (Produkt I) mit einem Feuchtigkeits- 
gehalt von etwa 60 - 64 # und etwa 4 t faserhal tiger Tre- 
berpreBsaft mit etwa 6 - 7 # Trockensubstanz anfielen. 

Der ernaltene PreStreber wurde zur Stabilisierung mit 
Propion- oder Sorbinsaure im Vernal tnis von etwa 2 Gew.-# 
vermischt, ggf • nach vorherigem Zusa-fcz der in Verfahrens- 
stufe (b) anfallenden Rohfasera, Der ernaltene stabili- 
sierte PreStreber wurde mit ublichen bekannten Futtermit- 
telkomponenten zu einem Tiermischfutiier (Kraftfutter) ver- 
mischt, das sich durch eine ausgezeichnete Haltbarkeit 
von mindestens 1 Jahr auszeichnete und praktisch alle 
Nahr- und Wirkstoffe des Ausgangstrebers in aktiver Form 
enthielt, so daB bei der Lagerung des Mischfutters eine 
AufschlieBung der Nahrstoffe des gesamten Futters erfolgte- 

b) Der ernaltene faserhaltige TreberpreBsaft (4 t) wurde in 
einem handelsublichen Ruttelsieb von den wasserunloslichen 
Rohfasern befreit ♦ Die abgesiebten Rohfasern wurden ggf . 
dem in Verfahrensstuf e (a) anfallenden PreStreber einver- 
leibt. Der anfallende faserarme Srebersaft wurde in einem 
handelsublichen Dekanter in. Treberflilssigkeit (Produkt II, 
Ausbeute 3000 kg) und Treberpaste (Produkt III , Ausbeute 
1000 kg) getrennt. 
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Die erhaltene 5reberfliissigkeit enthielt 0,25 Trocken- 
substanz sowie praktisch alle im TreberpreBsaft enthal- 
tenen wasserlb'slichen Nahrstoffe in aktiver Form. Sie 
war sowohl auf dem Gebiete der menschlichen Ernahrung, 
z* B. als Anmachflussigkeit fur Backteig bei der Brot- 
und Backwarenherstellung, als auch als Futtermittel und 
therapeutisches Mittel mit antidiarrhoeischer Wirkung 
verwendbar. 

Die erhaltene Treberpaste enthielt 25 # Irockensubstanz, 
entsprechend 250 kg Feststoff* mit einem Proteingehalt 
von 55 - 65 ^, entsprechend etwa 145 - 170 kg reinem 
Protein* Sie zeichnete sich ferner aurch einen vergleichs- 

* 

weise hohen Gehalt an Wirkstoffen, z. B, Eazymen und 
Spurenelementen aus.Sie wurde dureh Einmischen von et- 
wa 2 # Propion- oder Sorbinsaure stabilisiert und in sta- 
bilisierter Form als Futtermittel, inebesondere fttr die 
Jungtieraufzueht, verwendet. 



Beispiel 1B (Vergleichsbeiapiel) 



Als Vergleichsbeispiel kann Beispiel 1 der deutschen Offen- 
legungsschrift 2 21 6 225 di enen, wonach pro Stunde 10 t Bier- 
wiirzesu3pension mit einem (Erockensubstanzgehalt von 10 
entsprechend 306 kg Protein, in ein spezielles Zentrifugin - 
sieb mit zwei konzentrischen konischen Sieben mit einer Loch- 
gr'dSe von 100 - 200 bzw. 20 - 50 Mikron eingeftihrt und aus 
diesem 5 t Suspension mit 97 kg Protein abgeleitet werden. 
Aus der Zentrifuge werden pro Stunde 780 kg Proteinsediment 
erhalten, das nach dem Trocknen 156 kg pulverisiertes Prote- 
in mit einem Proteingehalt von 54 $> ergibt, entsprechend 
84- $ 5 kg Protein pro Stunde. 
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Demgegentiber ermoglicht das Verfahren der Erfindung die 
Gewinnung von 145 - 170 kg Protein pro Stunde aus 10 t 
NaBtreber (vgl. Beispiel 1A, Verfahrensstufe (b)), 

Beispiel 2 



Dieses Beispiel zeigt an Hand von Vergleichsversuchen, 
daB ein Mastf utter fur die KlUcenmast, das erfindungsge- 
maS nerstellbaren Prefitreber (Produkt I) enthalt, ver- 
gLeichbaren Mastfutteni, die friscnen Nafltreber Oder Tre- 
bersilage enthalten, absolut gleichwertig und einem tibli- 
ehen bekannteii Mastf utter eindeutig uberlegen ist. 

Die Versuche warden 7 Wocnen lang an 360 Hahnenkiiken der 
Herkunft Lohmann Mast-Hybriden durchgefUhrt . Die Haltung 
erfolgte in Kafigen mit je 15 Tieren und je Futtergruppe 
standen 6 Kafige, entsprechend 90 Tieren, zur Verftigung. 
Die Beleucntungsdauer bet rug 24 Stunden* 

Die Mastfuttermittel ftir die mit treberhaltigen Rationen 
geftitterten Tiergruppen wurden im Nahrstoffgehalt herabge- 
setzt, da die zugesetzte Menge von 30 # Treberprodukt etwa 
20 ?5 niedrigerem Trockensubstanzgehalt entspricht und aus 
diesem Grunde ein ho"herer Futterverzenr zu erwarten war, 
Aus demselben Grunde wurden den treberhaltigen Rationen 
20 f> weniger Wirkstoffe (hauptsachlich aus Vitaminen beste- 
hend) zugesetzt. Die in Mehlfona verabreichten Futterratio- 
nen wiesen die in der folgenden Tabelle I angegebenen be- 
reohneten Zusammensetzungen und Nahrstoffwerte auf , wobei 
die Gruppenbezeichnungen bedeutens 

A keine $reberkomponente (Kontrollgruppe) , 
B 30 j* Iffafltreber, wie er in der Brauerei anfallt, 
C 35 # Trebersilage und 
1 D. 30 ?5 Prefitreber gemafl Erfindung 
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Tabelle I 







A 


B 


G 


D 


Fischmehl, # 




3,00 


3,00 


■ 3,00 


3,00 


Sojaschrot, i<> 




32,00 


21 ,00 


21,00 


21,57 


Mais, <jt> 




55,35 


25,19 


25,19 


23,00 


Fett(tier.Herk»), $ 




3,75 


6,00 


6,00 


7,50 


Biertr*frisch, # 






30,00 




- 


silage^ t» 








30, uo 




&Dgeprei3T, t« • 










3U,OU 


Melasse, $ 






10,00 


10,00 


10,00 


B.T.-Hefe, # 




3,00 


3,00 


3,00 


3,00 


kohlens. Kalk, % 




0,70 


0,30 


0,30 


0,31 


phosphors. Kalk, # 




0,80 


0,70 


0,70 


0,78 


Spurenelementmischg. 




0,50 


0,39 


0,39 


0,40 


Viehsalz, # 




0,35 








Vitaminvormischg. , $ 




0,30 


0,23 


0,23 


0,24 


Metfclonin, # 




0,20 


0,15 


0,15 


0,16 


Vir giniamycinvormisch » 




0,05 


0,04 


0,04 


0,04 


umsetzhare Energie, 
(u.E. ), Gal. 


3150 


2440 


2440 


2590 


Rohprotein (Prot),# 




22,5 


17,4 * 


17,4 


18,5 


HahrsUoffverhaltniB 
Prot. : u.E. (nach. 
Tahellenwerten he- 
re chnet) 


1 


t 140 


1 J 140 


1 s 140 


1 S 140 



Die hei der Un-fcersuchung der Kttken auf Korpergewicht, Putter- 
verzehr und Futterverwertung gefundenen Werte sind ebenso wie 
die Kostenf aktoren, herechnet auf der Preisgrundlage von Mit- 
te 1973, in der folgenden Tahelle II auf gefuhrt • 
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0? a b e 1 1 e II 



Relativwerte bezogen auf 
A « 100 



B 



C 



D 



Gewicnt nacn 7 Wocnen,g 

Futterverzehr/3?ier/g 
(l.-7.Wocne) 

kg JHrfcter/kg Zuwaehs/ 
Tier (1.-7. Wocne) 

Verzebr/Tier 

Rohprotein, g 
u. E. Cal 

Verzehr/kg Zuwaehs 

Rohprotein, g 
u. B. Cal 

Futterkosten 

Je £ier, DM 

je kg Zuwachs, DM 



1840 
3532 

1,963 



809 
10808 



450 
6007 



2,94 
1,64 



100 

127 
127 



95 
95 



94 
94 



93 
93 



99 
127 
128 



99 
95 



101 

96 



93 
94 



100 

124 
124 



95 
97 



94 
97 



93 
93 



Die Brge bnisse zeigen, daB in den Kbrpergewichten praktisch 
keine Unterschiede auftraten, daS jedoch die mit treberhal- 
tigen Rationen gefutterten Versuchsgruppen trotz 24 - 27 % 
hoheren J?ufc1;erverzehrs eine bessere Nahrstoffausnutzung er- 
kennen lie Ben, die in einem um 2,5 - 5 # geringeren Verbrauch 
an Rohprotein und umsetzbarer Energie pro Tier und pro kg 
Zuwachs zum Ausdruck kommt, wobei die verbesserte Nahrstoff- 
verwertung vermufclich auf den durch den Treber bedingten bes- 
seren ffahrsto£:fauf schlufl zuriickzufUhren ist. Die Futterkosten 
sind fur die treberbaltigen Rationen pro 2ier und pro kg Zu- 
waehs urn 1 - 6 $ geringer. 
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Der" erfindungsgemaS herstellbare PreStreber ist somit eine 
genauso vorteilnafte Component e fiir Ublicnen bekannten Mast- 
futtem iiberl egene Futtermittel wie frischer Nafltreber und 
Trebersilage, wobei jedoch als wei-fcerer Vorteil ninzukommt 9 
daB PreBtreber nur einea von menreren aus Frischtreber her- 
stellbares, auf dem Kalir- und Futtermittelsektor verwendba- 
res Produkt darstellt. 

Bex spiel 3 



Dieses Beispiel zeigt die vorteiXhafte Verwendung von Tre- 
berflussigkeit (Produkt II) als Anmacnflttssigkeit bei der 
Brotherstellung, wobei unter vergleicabaren Bedingungen wie 
in der deutscnen Patentscnrift 1 767 473 bescnrieben, gear- 
beitet wurde* 

Es wurdai den vergleichsweise hellen Roggenmehltypen ( in 
Deutschland unter der Typenbezeichnung 815 und 1150 bekannt) 
angepaflte standard! sierte Backbedingungen gewahlt und als 
Sauerungsmittel Iflilchsaure bzw. Sauerteig verwendet. 

Die erhaltenen Brgebnisse zeigten. daB die Verwendung von 
Treberflussigkeit statt Wasser als Anmacnflussigkeit eine 
Ernb'hung der leig- und Brotausbeute bewirkte, wobei als Fol- 
ge der erhShten Pufferwirkung der Treberflftssigkeit eine 
leichte Verschiebung in den sauren pH-Bereich im Milchsaure- 
backversuch und eine ieichte Krhb'hung des pH-Werts im Sauer- 
teigbackversuch beobachtet wurde. Es wurde eine kraftigere 
Braunung der Kruste und eine dunklere Rrumenfarbe erzielt. ■ 
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Beispiel 4 



Dieses Beispiel zeigt die vorteilhaf te Verfntterung von 
Treberflttssigkeit (Produkt II) an gesunde Kalber. 

Die Unter suchungen wurden an 14 gesunden Kalbern der 
Deutschen schwarzbunten Rasse durchgefuhrt. Die Tiere 
wurden mit dem unter der Bezeichnung "Milkivit" bekannten 
Milchaustauscher (pro Liter 200 g) zweimal taglich ge- 
trankt, wobei jeweils 10 - 50 fo der Trankemenge durch auf 
38 °C erwarmte Treberflttssigkeit ersetzt wurden. Unter sucht 
wurden Trankeauf nahme , K8rperinnen-fcemperatur t All geme inve r- 
halt en und Kotbeschaff enheit an 9 bis 15 Wochen alt en Kal- 
bem mit einem KBrpergewicht von etwa 90 bis 124 kg. 

Bei einmaliger bzw. zweimaliger Gabe von 10, 20 bzw. 50 # 
Treberflussigkeit erfolgte praktisch vollstandige Tranke- 
aufnahme und alle Versuchstiere war en klinisch ohne besonde- 
ren Befund. 

Beispiel 5 



Dieses Beispiel zeigt die vorteilhafte Verfiitterung von T r e- 
berflttssigkeit (Produkt II) an Kalber mit nichtinf ektidsen 
Durchf allerkrankungen • 

Die Untersuchungen wurden an 32 erkrankten Kalbern der Deut- 
schen schwarzbunten Rasse durchgeftihrt , deren Alter 1-8 
Wochen und deren Korpergewicht 40 - 86 kg betrug. Die geteste 
ten 5iere wiesen eine Korpertemperatur im physiologischen 
Bereich (38,6 - 39,4 °C) auf und zeigten noch kein deutlich 
gestortes Allgemeinbefinden. Der Kot der Tiere hatte eine 
dunnbreiige bis dunnflussige Be s chaff enheit und war teilwei- 
se tibelriechend. 
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Als Tranke wurde der unter der Bezeichnung "Milkivit" be— 
kannte Milchaustauscher verwendet, wobei 3 bzw. 4 Tage 
lang 10 <fo desselben durch Treberflttssigkeit ersetzt wurden. 

Von 9 Kalbern, die 3 Tage lang Treberpreflsaf t erhielten, 
batten 6 bereits am 2. Tag einen breiigen Kotabsatz, der 
als normal gilt. Bei den restlichen 3 Tieren wies der Kot 
am 3. Tag eine breiige Konsistenz auf. 

Die bei 23 K&lbern iiber 4 Tage vorgenommene Behandlung 
fuhrte bei 15 Tieren am 3. Tag und bei 6 Tieren am 4, Tag 
zu breiiger Kotbeschaff enheit. 2 KaMber konnten erst durch 
Therapieumstellung geheilt werden. Bei 3 Tieren trat nacn 
2 bzw. 7 Tagen erneut Durchfall auf. 

Die erhaltenen Ergebnisse lassen erkennen, dafi sin die er- 
findungsgemaG herstellbare Treberfliissigkeit als therapeu- 
tisch.es Mittel mit antidiarrhoeischer Wirkung erweist und 
zu einer deutlichen Besserung der nichtinf ekfciosen Durchfall-. 
erkrankungen von Kalbern fuhrt. 

Beispiel 6 



Dieses Beispiel zeigt die vorteilhafte VerfUtterung von Tre- 
berpaste (Produkt III) bei der Umstellung von Kalbem. 

Unter sucnt wurden 3 weibliche Kalber der Deutschen schwarz- 
bunten Exederungsrasse, die in Einzelboxen auf Metallrosten 
bei einer Stalltemperatur von 18 ~ 22 °C und einer relativen 
Luftfeuehtigkeit von 53 - 69 gehalten wurden. Die Tiere 
erhielten bis zum Ver3uchsbeginn Kolostral- bzw. Vollmilch 
und wurden dann abrupt auf einen unter der Bezeichnung "Mil- 
kivit" bekannten Milchaustauscher umgestellt, wobei die je- 
weilige Trankemenge urn 20 i* reduziert und zu einem Drittel 
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durch Treberpaste ersetzt wurde. Ab dem 15. Versuchstag er- 
hielten die Kalber dann. zweimal taglich ausschlieSlich den 
angegebenen Mil chaustauscher . 

Samtliche Kalber wiesen wahrend der Versuchsdauer ein unge- 
stortes Allgemein"befinden auf. Die T rank e auf nahme erfolgte 
praktiseh durchweg zttgig und vollstandig und die Kotbeschaf- 
fenheit war breiig bis geformt. Das Korpergewicht nahm von 
45 - 48 kg am 1. Versuchstag (Alter 9-11 Tage) bis auf 
57 - 59 kg am 14. Versuch/stag bzw. 119 - 124 kg am 77. Ver- 
suchstag zu. 

Die Hamoglobin- und Hamatokritwerte zeigten den in der Mast 
gewiinschten Abfall sehr deutlich. Die Hamoglobinwerte sanken 
von 7,2 - 8,9 g# in der 1. Versucbswocbe auf 4,6 bis 4,9 g^ 
in der 10. Versuchswocne und die Hamatokritwerte emiedrig- 
ten sich von 25,0 - 29,0 # in der 1. Versuchswocne auf 16,7 - 
17,5 in der 10. Versucbswocbe. 

Beispiel 7 



Dieses Beispiel zeigt die vorteilbafte Verfutterung von Ere- 
berpaste (Produkt III) in der Kalbermast. 

Uhtersucht wurden 11 Kalber der Deutscben schwarzbunten ttie- 
derungsrasse , die in Einzelboxen auf Metallrosten bei einer 
Stalltemperatur von 16 - 21 °C und einer Luf tf euchtigkeit 
von 50 - 72 # gehalten wurden. 5 Tiere dienten als Kontroll- 
gruppe. Die Kalber erhielten bis zum Versucbsbeginn Kolostral 
bzw. Vollmilch und wurden dann abrupt auf den unter der Be~ 
zeichnung w Milkivit w bekannten Milcbaustauscher umgestellt, 
wobei ftir die Versuchsgruppe die zweimal taglich verabreichte 
Trankemenge urn 20 reduziert und zu einem Drittel durch Tre- 
berpaste ersetzt wurde. 
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St<5rungen des Allgemeinbefindens traten durch die Verabrei- 
chung der Treberpaste nicht auf. Die K&rpertemperatur lag 
bei samtlichen Versuchiieren im physiclogischen Bereich von 
38,3 - 39,6 °C. 

Die Trankeaufnahme erf olgte in alien Fallen vom 1. - 77 ♦ Ver- 
suchstag praktisch durchweg ziigig und voll3tandig t die Ko-fe- 
be3 chaff enheit war bei den Kontrolltieren breiig bis dtinn- 
breiig und bei den Versuchstieren breiig bis breiig-geformt. 

Das Kc5rpergewieht betrug zu Versuchsbeginn bei den Kontroll- 
tieren 50 - 56 kg, bei den Versuchstieren 46 bis 56 kg, und 
zur Zeit der Schlachtung bei den Xon troll tier en 124 - 136 kg, 
bei den Versuchstieren 123 - 131 kg. Die Gewichtsaufhabme 
betrug bei den Kontrolltieren 71 "bis 83 kg, bei den Versuehs- 
tieren 70 bis 79,5 kg. 

Die Hamoglobinwerte sanken bei den EontroHkalbem von 9,1 - 
13»2 g# in der 1. Versuehswoche auf 6,0 — 7,7 g# in der 
10. Versuehswoche und die entsprechenden Werte bei den Ver- 
suchstieren waren 6,0 - 13,6 g# hzw. 4,7 — 11,1 g#» 

Die Hamatokritwerte erniedrigten sich bei den Kontrollkalbern 
von 29,9 - 39>0 # in der 1. Versuehswoche auf 18,8 - £6,8 $> 
in der 10. Versuehswoche und die entsprechenden Werte bei 
den Versuchstieren waren 20,5 - 42,7 $ bzw. 16,2 - 35,0 

Die Schlachtkorper von 4 Versuchstieren, die in einem Ver- 
suchszeitraum von 76 2agen eine tagliche Gewichtazunahme 
von etwa 1 kg aufwiesen, was einem normal en bis gut en Mast- * 
verlauf entspricht, wurden einer Beurteilung (nach einem von 
1 bis 5 reichenden Punktsystem, wobei 5 den optimal en Wert 
darstellt) und Handel ski assene ins tufung unterzogen, die zu 
den in der folgenden Tabelle III auf gefiihrten Ergebnissen 
fiihrten. 
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(0 a b e 1 1 e III 



Versuchst iere 





a 


b 


o d 


Keule 


4 


• 

3 


3 3 


RUcken 


3 


3 


4 3 


S chul ter 


3 


3 


3 3 


Fettauflage 


5 


5 


5 4 


Nierenfett 


4 




5 5 


KLeischfarbe 


4 


3 


4 2 


HaudelskLasse 


I 

* 


I 


I I 


Die Ergebnisse zeigen, daB die Schlachtkorper als iiber dem 
Durchschixitt liegend einzustufen (Yerf e-fctungsgrad erwtinsch- 
termaflen niedrig) und samtliche liere der Handelsfclasse I 



zuzuor-dnen war en. 



509830/0591 



-Jft- 2403203 



Pat entanspriiche 



1 . Verfahren zur Verarbeitung von Brauereitreber in fiir 
Nahrungs- und Futtermittel sowie therapeutiscn wirk- 
same Mittel bestimmte Produkte, bei dem Sreberfest- 
und -fliissigteile" voneinander getrennt werden, dadurcn 
gekennzeicnnet, dafi man zunachst den nassen Sreber mit 
Hilfe einer Schneckenpresse in faserhaltigen Treber- 
preflsaf t und einen das Verf ahrensprodukt I dar3tellen~ 
den PreBtreber trennt, danacb den f aserhaltigen Treber- 
preBsaft mit Hilfe eines Hiittelsiebs in einen faserar- 
men Trebersaft nnd Kohfaserbestandteile trennt, und 
schlieSlich den faserarmen Trebersaft mit Hilfe eines 
Dekanters in die das Ver^ahrensprodtikt II darstellende 
Treberflussigkeit mid eine das Verfa&rensprodukt III 
darstellende Treberpaste trennt. 

2- Verfanren nacb Anspruch. 1, dadurcb gekennzeicnnet, daB 
man die erhaltenen Ronfaserbestandteile dem das Verfah- 
rensprodukt I darstellenden PreBtreber einverleibt. 

3. Sherapeutiscnes Mittel mit antidiarrhoeiscaer Wirkung, 
gekennzeicnnet durch einen Genalt an der das Verf ahrens- 
produkt II des Verfahrens nacb Angprucb 1 darstellenden 
Treberfltissigkeit* 
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UaBtreber 
(20 $> SS) 




Schneckempresse 



f aserhali;. 
Treberprefi- (36 
saft 

(6-7 % TS) 



PreBtreber (I) 
■ 40 fo T3) 




Rttttelsieb 



f aserarmer 
Trebersaft 



Deiranter 




i 
I 
l 
( 

I 
I 

Rohf as er best and- 
■fceile 



Treber- 

est* 

(ca, 0,5 
TS) 



$reberpas*fc e ( I II ) 
(ca* 25 fo TS) 
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